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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7355/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Zaktad Przetwoérstwa Tworzyw Sztucznych

LAMINEX Leszek Guzy
33-132 Niedomice, ul. Niedomicka

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyroboéw pod nazwa:

Obudowy przepompowni sciekow LAMINEX
wykonywane z zywic poliestrowych
wzmachnianych witdoknem szklanym

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Badan,i Rozwoju

Termin waznosci:
23 listopada 2017 r.

N\~ <2 Michat Wéjtowicz
Zatacznik: N

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 23 listopada 2012 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7355/2012 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7355/2007. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7355/2012 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sga obudowy przepompowni
Sciekow LAMINEX, o S$rednicach wewnetrznych 600, 800, 1000, 1200, 1500, 1800 i
2000 mm, wykonywane z zywic poliestrowych wzmacnianych widknem szklanym, ktorych
producentem sg Zaktady Przetworstwa Tworzyw Sztucznych LAMINEX Leszek Guzy, 33-132
Niedomice, ul. Niedomicka.

Obudowy wykonywane sg w ten sposob, ze do cylindrycznej czesci z dennicg goérng
wlaminowane jest dno. W obudowach o srednicach 1200, 150 i 1800 mm wlaminowane jest
dodatkowe stozkowe dno w celu zapobiegania osadzaniu sie nieczystosci na bokach
zbiornika. W dnie umieszczana jest poprzez wlaminowanie konstrukcja stalowa, do ktorej
montowane sg prowadnice stuzgce do opuszczania pomp na fancuchach stalowych, bez
koniecznosci wchodzenia obstugi do wnetrza obudowy. W dennicy gérnej wlaminowany jest
witaz o wymiarach 60 x 60 cm lub 80 x 60 cm, wykonany z ksztattownika stalowego T50 i
zabezpieczony antykorozyjnie poprzez ocynkowanie. Pokrywa wiazu wykonana jest z blachy
stalowej o grubosci 5 mm, ryflowanej i ocynkowanej. W obudowie wlaminowane sg kré¢ce
doptywowe, odptywowe, dla przewoddéw ttocznych (g 80 + 300 mm — w zaleznosci od
zamowienia) i przewodow elektrycznych (@ 65 mm) oraz krociec odpowietrzajgcy
(@ 100 mm). Krocce wykonywane sg z odcinkdw rur cisnieniowych z PVC-U, spetniajgcych
wymagania normy PN-EN ISO 1452:2010. Oznaczenie i wymiary obudoéw przepompowni
Sciekow objetych Aprobatg podano w tablicy 1 i narys. 1.

Wymagane wiasciwosci techniczne obuddw przepomopowni podano w p. 3.

Tablica 1
Srednica Srednia Grubosé
Typ obudowy, nominalna Wysokos¢ grubos¢ Grubosé dennicy
oznaczenie wewnetrzna H, m scianki, dna, mm gornej,
D, mm mm mm
P-600/1,5-3,0 600 do 3,0 6,0 6,0 6,0
P-800/2,0 2,0 6,0 10,0
P-800/2,5 2,5
P-800/3,0 3,0
P-800/3,5 800 35 8,0
P-800/4,0 4,0
P-800/4,5 4,5 10,0
P-800/5,0 5,0 10,0
P-1000/2,0 2,0 8,0
P-1000/2,5 2,5
P-1000/3,0 1000 3,0
P-1000/3,5 3,5 10,0 11,0
P-1000/4,0 4,0
P-1000/4,5 4,5 13,0 13,0
P-1000/5,0 5,0
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P-1200/2,0 2,0 8,0 10,0
P-1200/2,3 2,3

P-1200/2,5 2,5

P-1200/2,8 2,8

P-1200/3,0 3,0

P-1200/3,3 3,3 11,0 11,0
P-1200/3,5 3,5

P-1200/3,8 1200 3,8

P-1200/4,0 4,0

P-1200/4,3 4.3

P-1200/4,5 45

P-1200/4,8 4.8

P-1200/5,0 5,0

P-1200/5,3 5,3 13,0 13,0
P-1200/5,5 55

P-1200/6,0 6,0

P-1500/2,0 2,0 8,0 10,0
P-1500/2,3 2,3

P-1500/2,5 2,5

P-1500/2,8 2,8

P-1500/3,0 3,0

P-1500/3,3 3,3 11,0 11,0
P-1500/3,5 1500 3,5

P-1500/3,8 3,8

P-1500/4,0 4,0

P-1500/4,3 4,3 10,0
P-1500/4,5 45

P-1500/4,8 48

P-1500/5,0 5,0

P-1500/5,5 55 13,0 13,0
P-1500/6,0 6,0

P-1500/7,5 7.5 15,0 15,0
P-1800/2,5 2,5 11,0
P-1800/2,8 2,8

P-1800/3,0 3,0

P-1800/3,5 3,5

P-1800/3,8 3,8

P-1800/4,0 1800 4,0

P-1800/4,3 4.3 17,0 13,0
P-1800/4,5 45

P-1800/4,8 4.8

P-1800/5,0 5,0

P-1800/5,5 55 18,0 15,0
P-1800/6,0 6,0

P-1800/7,5 75 18,0 18,0
P-2000/3,0 3,0 13,0 13,0
P-2000/4,0 2000 4.0 15,0 15,0
P-2000/5,0 5,0 17,0 15,0
P-2000/7,5 75 18,0 16,0
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wyroby objete niniejszg Aprobatg Techniczng ITB sg przeznaczone do stosowania
jako obudowy przepompowni sciekdw w systemach grawitacyjnych kanalizacji $ciekowej
i deszczowej, zagtebione do 7,5 m ponizej poziomu terenu. Stalowa pokrywa wiazu,
przenoszgca obcigzenia do 2,2 kN, pozwala na stosowanie wyrobu wylgcznie w
odgrodzonych terenach zielonych i poza terenami ruchu wszelkich pojazdéw.

Wyroby objete Aprobatg mogq by¢ stosowane jako studnie wodomierzowe i obudowy
separatorow osadu.

Posadowienie, montaz, obsypka i zageszczenie, ewentualne wzmocnienie gruntu
nasypowego powinno by¢ wykonywane $cisle wedtug instrukcji producenta i w porozumieniu
z projektantem instalacji oraz z uwzglednieniem warunkéw gruntowo-wodnych. W gruntach
podmoktych i kurzawkowych, jako zabezpieczenie i docigzenie obudowy przepompowni,
dodatkowo stosowany jest w dolnej czesci zbiornika ptaszcz z kregéw betonowych. Roznice
w odlegtosci miedzy pltaszczem a kregiem betonowym nalezy zagesci¢ piaskiem z
cementem. Dla zabezpieczenia obudow przed sitg wyporu nalezy stosowac stalowe kotwy
rozporowe, montowane do fundamentu betonowego na catym obwodzie cylindrycznej czesci
dna obudowy.

Montaz obudowy przepompowni $ciekdw powinien by¢ wykonywany zgodnie z
instrukcjg dostarczong przez producenta wyrobu wraz z wyrobem.

Obudowy przepompowni LAMINEX powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- obowigzujacymi przepisami budowlanymi,
- projektem technicznym opracowanym dla okre$lonego zastosowania,
- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz wymaganiami normy PN-

EN 12050-1:2002.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy
Podstawowymi surowcami i materiatami do produkcji obudéw powinny byc:
1) zywica poliestrowa Polimal VE-2MM lub Estromal DL.145-1,
) wiokno szklane EM 1002/600/125,
3) tkanina szklana RXT-600 lub RXT-800,
)

wypetniacz, maczka dolomitowa M 0,250.
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Wiasciwoséci techniczne, ktére powinien spetnia¢ laminat, z ktérego wykonywane sg
obudowy LAMINEX podano w tablicy 2.

Tablica 2
Laminat Laminat Laminat Laminat Laminat Laminat
Wiasciwosci Metoda A A .. | grubosci | grubosci grubosci
Poz. . . . grubosci | grubosci grubosci ] ] ]
techniczne laminatu | oznaczania 62-66|75-82 | 92+99 10,6 + 13,56+ 18,2 +
s T e 11,3 14,5 18,5
1 Wytrzymatos¢ na PN-EN ISO
zginanie, MPa 178:2011 181 225 227 227 205 166
2 Modut sprezystosci PN-EN ISO
przy zginaniu, MPa 178:2011 7060 8330 7520 10700 7940 8380
3 Strzatka ugiecia, PN-EN ISO
mm 178-2011 3,1 2,7 24 2,0 1,7 1,6
4 Wytrzymatos¢ na PN-EN ISO
rozciaganie, MPa | 527-4:2000 | 152 1252 1257 - - -
5 Modut sprezystosci )
przy rozcigganiu, 22175'\]2'080(3 7840 9320 9130 - - -
MPa )
6 Wydtuzenie
wzgledne przy max PN-EN ISO 18 18 18 ) ) )
naprezeniu 527-4:2000 ’ ’ ’
rozciggajacym, %
7 Twardos¢ metodag ASTM-D
Barcola, °B 2583-07 49 54 54 51 50 48

Jako krdocce doptywowe, odptywowe i odpowietrzajgce, powinny by¢ stosowane rury z
PVC-U spetniajgce wymagania normy PN-EN ISO 1452-2:2010.

Wiasdciwoéci surowcéw i materialtdw stosowanych do wykonania obudow
przepompowni $ciekéw LAMINEX oraz sposoéb ich sprawdzania i odbioru nie sg objete
niniejszg Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ okredlone w systemach zapewnienia

jakoséci Producenta.

3.2. Wiasciwosci techniczne
Wiasciwosci techniczne obuddw przepompowni sciekédw LAMINEX i ich wymagania

powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 3.

Tablica 3
Wiasciwosci techniczne obudowy pompowni Sciekéw
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badanh
1 Wyglad powierzchnie wewnetrzne i
zewnetrzne powinny byc¢ gtadkie i
jednorodne, bez pecherzy, zapadnieg, p.5.6.1
wtracen ciat obcych, rys, itp.; widkna
szklane nie powinny by¢ widoczne
2 Wymiary zgodne z tablicg 1;
tolerancja:
Srednic +2/-0 mm, p.5.6.2
wysoko$ci £ 25 mm
3 Twardos$¢ powierzchni
metodg Barcola, °B 2 40 p.5.6.3
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c.d. Tablicy 3
4 Szczelnosé bez zmian szczelnosci po badaniu p.5.6.4
5 Wytrzymatos¢é kréécow bez zmian po badaniu p.5.6.5
6 Zapewnienie wentylacji Srednica kro¢ca odpowietrzajgcego ) 4.
nie mniej niz DN 50 PN-EN 12050-1:2002
7 Statecznosé i

wytrzymatos¢ konstrukcji
obudowy

p.3.2.1

obliczenia statyczne

3.2.1. Statecznos¢ i wytrzymatosé konstrukcji obudowy. Konstrukcja obudowy

przepomopowni powinna gwarantowac¢ wytrzymatos¢é na wystepujace obcigzenia wynikajace

z warunkow gruntowo - wodnych. Wytrzymatos¢ powinna by¢ potwierdzona obliczeniami

statycznymi.

3.3. Znakowanie

Obudowy przepompowni

Sciekdbw powinny by¢ znakowane w sposob trwaty

i widoczny symbolem producenta oraz numerem Aprobaty Technicznej ITB.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Obudowy przepompowni sciekdw nie wymagajg pakowania. Krééce zabezpiecza sie

przez owiniecie folig i oklejenie tasma.

Na powierzchni obudowy powinna znajdowacé sie zalaminowana naklejka zawierajgca

€O najmniej nastepujace dane:

nazwe i symbol wyrobu,

nazwe i adres producenta,

srednice nominalna,
rok produkciji,

mase netto,

dopuszczalng temperature pracy,
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7355/2012,

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
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deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

4.2. Przechowywanie

Obudowy przepompowni Sciekdw nalezy sktadowac na gtadkim i rownym podiozu.
Obudowy pompowni sciekdw mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu, niezaleznie
od pory roku. Powinny by¢ umieszczone z dala od zrédet ognia. Obudowy przepompowni nie

powinny by¢ sktadowane jedna na drugiej.

4.3. Transport

Obudowy przepompowni $ciekébw moga byé transportowane zarédwno w pozycji
poziomej jak i pionowej, podparte drewniang konstrukcjgq zabezpieczajaca przed
bezposrednim kontaktem 2z podiozem i przypiete tasmg do skrzyni tadunkowej dla
zabezpieczenia przed przemieszczeniem.

Podnoszenie i opuszczanie obudéw powinno by¢ wykonywane przy pomocy tasm
owinietych dookota obudéw.

Obudowy przepompowni nie powinny by¢ toczone lub ciggniete po podtozu oraz
zrzucane ze skrzyni tadunkowej pojazdu lub z krawedzi wykopu.

Wymagania te powinny by¢ okreslone w instrukcji transportowania opracowanej przez

Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7355/2012 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobdw

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi
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zmianami) oceny zgodnosci obudéw LAMINEX z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7355/2012
dokonuje Producent, stosujgc system 4.
W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowq
deklaracje zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7355/2012 na podstawie:
— wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

— zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wihasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuije:

- wymiary,

- twardos¢ powierzchni,

- szczelnosé,

- wytrzymatosé kréécodw.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia
wtasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobu mogq by¢ wykorzystane jako wstepne badanie

typu w ocenie zgodno$ci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4.), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o
wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7355/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badan. Program badanh obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu i znakowania,
b) wymiarow

c) szczelnosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) twardosci powierzchni,

b) wytrzymatosci kro¢cédw.

5.5. Czestotliwos¢é badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii powinna by¢é okreslona w
dokumentaciji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
W badaniach nalezy stosowa¢ metody wg norm wymienionych w tablicy 3 oraz wg
p. 5.6.1+5.6.5.

5.6.1. Sprawdzenie wygladu. Sprawdzenie wygladu nalezy dokonac¢ poprzez ogledziny

nieuzbrojonym okiem, w $wietle rozproszonym, z odlegtosci 1 m.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie grubosci Scianek i srednicy wewnetrznej
obudowy dokonuje sie w szesciu réowno oddalonych miejscach na obwodzie. Z pomiarow
wyznacza sie wartos¢ srednia.

Grubos¢ scianki obudowy sprawdzana jest réwniez w trakcie procesu produkcyjnego, w
miejscach, w ktérych wycinane sg otwory technologiczne.

Pomiar wysokosci obudowy wykonuje sie tasma pomiarowa.

5.6.3. Sprawdzenie twardosci powierzchni. Pomiar twardosci przeprowadza sie przy
uzyciu przyrzadu pomiarowego BARBER-COLMAN t. GYZJ 934-1 na prébkach powstatych
przez wyciecie otworéw w zbiorniku dla podtgczenia kréécow. Koncowke trzpienia pomiarowego
wciska sie w materiat prébki i na czujniku zegarowym odczytuje wartos¢ twardosci w stopniach

Barcola.
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5.6.4. Sprawdzenie szczelnosci. Krééce przytaczeniowe nalezy zadlepi¢, obudowe
napetni¢ woda do 2/3 wysokosci. Badanie prowadzi sie w czasie 3 godzin obserwujac, czy
nie wystepuja przecieki.

5.6.5. Sprawdzenie wytrzymatosci kroécéw. Sprawdzenie wytrzymatosci polega na
obcigzeniu krééca sitag 2 kN w odlegtosci 10 cm od wlaminowanej krawedzi, w czasie

30 minut. Sita wywierana jest poprzez przywieszenie obcigznika o masie 200 kg.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki wyrobéw do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badanh sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7355/2012 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7355/2007.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-7355/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ obuddéw przepompowni $ciekéw LAMINEX do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7355/2012 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieh wynikajacych z przepiséw
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP

z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
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2000 r. — Prawo wifasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw obudéw pompowni $ciekéw od
odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcéw od odpowiedzialnosci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobdw i prawidtowe wykonanie rob6t montazowych.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie obudéw
przepompowni $ciekow LAMINEX nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7355/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7355/2012 jest wazna do 23 listopada 2017 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

PN-EN ISO 1452-2:2010  Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do ciSnieniowego odwadniania i kanalizacji
uktadanej pod ziemig i nad ziemig -- Nieplastyfikowany poli(chlorek
winylu) (PVC-U) -- Czesc¢ 2: Rury

PN-EN 12050-1:2002 Przepompownie $ciekéw w budynkach i ich otoczeniu. Zasady
budowy i badania. Cze$¢ 1. Przepompownie Sciekow

zawierajgcych fekalia.
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PN-EN ISO 178:2011 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu

PN-EN ISO 527-4:200

ASTM-D 2583-07

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym  rozcigganiu - Warunki  badan  kompozytow
tworzywowych izotropowych i ortotropowych wzmocnionych
wioknami
Standard test method for indentation hardness of rigid plastics by

means of a barcol impressor

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Protokoty z badan wykonanych u producenta w Zaktadzie Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych LAMINEX, Leszek Guzy, Niedomice. Sprawdzanie: wymiarow,
znakowania, twardos$ci powierzchni, szczelnosci, wytrzymatosci kréécow zbiornikow.
2000r., 2001 r., 2006 r., 2007 r., 2012 r.

Nr 1/12/HC-2. Sprawozdanie z badan prébek laminatu dostarczonych przez firme
ZPTS LAMINEX Leszek Guzy, 33-132 Niedomice, ul. Niedomicka,

RYSUNEK
|
iy =l
]

Rys. 1. Obudowa przepompowni sciekéw (wymiary wg tablicy 1)
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